
마이크로 포켓홀 지그 사용 설명서

 Item # KPHJ230 

모든 사용자는 이 설명서의 지침과 안전 주의 사항을 읽고 따라야 합니다. 

그렇지 않으면 심각한 부상을 입을 수 있습니다. 

나중에 참조할 수 있도록 설명서를 보관하십시오. 

주의



보안경, 청력 및 호흡 보호구를 포함하여 인증된 개인 보호 장비를 항상 착용하십시오. 
전동 공구를 사용할 때는 항상 제조업체의 개인 보호 장비 요구 사항을 따르십시오.

안전 지침

주 의 본 제품과 함께 전동 공구를 사용하기 전에 화재, 감전 또는 드릴 비트 회전과 같은 위험으로부터 심각한 부상을

입을 위험을 줄이기 위해 아래의 안전 주의 사항 외에 공구 제조업체의 지침 및 안전 주의 사항을 읽고 따르십시오. 

지그를 사용할 때는 항상 사용 설명서에 작성된 안전 지침을 따르십시오.

드릴 제조업체의 안전 지침을 따르십시오.

드릴날이 날카롭습니다. 조심히 다루세요.

드릴링하는 동안 손으로 지그를 제자리에 고정하려고 시도하지 마십시오. 클램프로 지그를 제자리에 고정합니다.

도구를 자주 사용하여 얻은 익숙함에 주의하십시요. 한 순간의 부주의로 심각한 부상을 입을 수 있습니다.

갑작스러운 미끄러짐으로 인해 회전하는 비트가 닿을 수 있는 위치에 손을 두고 있지 마십시오.

약물, 알코올 또는 약물을 복용한 상태에서 공구 또는 기계를 작동하지 마십시오.

이 제품은 캘리포니아 주에서 암 및 생식 기능 손상을 유발하는 것으로 알려진 아크릴로니트릴 및 기타 화학 물질을 포함한 

화학 물질에 노출될 수 있습니다. 자세한 내용은 www.P65Warnings.ca.gov를 참조하십시오.

목재 제품을 드릴링, 톱질, 샌딩 또는 가공하면 캘리포니아 주에서 암을 유발하는 것으로 알려진 물질인 목재 먼지에 

노출될 수 있습니다. 목재 먼지 흡입을 피하거나 개인 보호를 위해 먼지 마스크 또는 기타 보호 장치를 사용하십시오. 

자세한 내용은 www.P65Warnings.ca.gov를 참조하십시오.

주 의



조립 전에 ....

시작하기 전에 이 섹션을 검토하십시오. 모든 도구가 있는지 확인하고 패키지를 제품 설명 섹션에 나열된 항목과 비교하십시오.

누락되거나 분실된 항목이 있는 경우 이 제품을 사용하지 말고 구입처로 문의 바랍니다.

설 명 설 명



조 립

목재 두께 설정1.

두께 게이지(D)를 사용하여 재료 두께 범위를 결정하십시오.

스톱 칼라 설정2.

드릴 비트(E)에 스톱 칼라를 끼워 원하는 설정에 스톱 칼라 창 중앙이 오도록 합니다.

육각 렌치(D)로 톱 칼라(F)를 조입니다.

1)

2)



재료 두께 조절기 위치 조정3.

재료 두께 조절기를 눌러서 원하는 설정으로 밀어 넣습니다.

육각 렌치(D)로 톱 칼라(F)를 조입니다.

1)

2)

지그 구성

드릴 가이드(A)를 다른 드릴 가이드에 삽입하고 회전시킵니다.

드릴 가이드를 앞으로 밀어 결합합니다. 반대로 분리하려면 드릴 가이드를 뒤로 당기고 회전하여 분리하십시오 

4.

1)

2)



작 동

지그를 고정하고 포켓 구멍 만들기

재료 두께 조절기(B)를 공작물(1)의 가장자리에 정렬합니다.

지그를 공작물에 고정(클램핑)합니다. (칩 배출구(2)를 막지 마십시오.) 

(공작물의 가장자리(X)에서 권장 거리에 포켓 구멍을 배치합니다. 권장 사항은 다음 섹션을 참조하십시오.)

1.

1)

2)

3) 포켓 구멍을 뚫습니다.

클램프를 사용할 수 없는 경우 나사 홈에 나사로 지그를 고정하십시오.



※ 홀 간격 구성 (권장)

좁은 조각

넓은 조각

가장자리에서 5/8"에서 1-1/2인치까지 포켓 구멍을 배치한 다음 6-8인치마다 배치합니다.�

조인트 고정2.



스크류 체결3.

1) 드라이버 비트(G)에 나사를 놓습니다.

2) 파일럿 구멍에 나사를 배치합니다.

3) 완전히 안착될 때까지 나사를 조입니다 (너무 과도하게 않게) 

Kreg 나사 설정 및 길이 차트

※ 헤드 타입 SPS (Pan head) 나사만 사용하십시오.

※ 권장되는 나사 길이는 3/4"(19mm)이지만 약간 더 두꺼운 일부 재료에서는 1"(25mm) 나사를 사용하여 고정력을 높일 수 있습니다.



4. 클램프 패드 어댑터 사용

클램프를 클램프 패드 어댑터에 연결하여 지그에 클램핑합니다. 

1)

2)

클램프를 어댑터 (C)에 놓고 슬라이드하여 닫습니다. 

아래 섹션 보기와 같이 어댑터(C)의 고무 앵커를 드릴 가이드(A)에 장착합니다. (칩 배출구(2)를 막지 마십시오)



5. 수리용 지그 사용

※ 드릴 비트의 스톱 칼라 위치는 변경되지 않습니다.

재료 두께 조절기(B)를 제거합니다.1)

공작물에 지그를 위치시킵니다.2)

클램프로 고정하고 포켓 구멍을 뚫습니다.3)

액세서리


